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1前言 
成都地奥集团天府药业股份有限公司前身是于1958年建厂的国有企业，2000年与成都地奥制药集团强强联合，成为成都地奥集团并购控股的子公司，是集科研、生产、销售为一体的中药制药企业。成都地奥集团天府药业股份有限公司老厂位于达州市老城区通川区健民路96号，占地29亩。

2011年，公司经川投资备[51170011090902]05号文备案，在达州市农产品加工集中区（通川区魏兴镇）建设“地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂规模化生产项目”通过该项目异地扩建后老厂关闭拆除。

由于农产品加工集中区对企业厂区容积率要求，不允许公司对北面地块进行预留；同时“地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂规模化生产项目”在施工设计过程中，产品市场发生了变化，集团公司的产品决策也发生了相应的变化。因此，公司于2012年10月以川投资备[51170012101202]0010号文进行了“地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目”的备案，通过本项目的重新报批来替代原有审批内容。

2013年11月，中国科学院成都分院编制完成了成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目环境影响报告书；2014年2月，四川省环境保护厅以川环审批[2014]66号文对该环评报告书进行了批复。

目前，厂房以及配套的动力设施、设备已全部建设、安装调试完成。成都地奥集团天府药业股份有限公司形成年处理中药材3750吨，其中提取药材2880吨，粉碎中药材870吨，年产口服液7600万支、片剂8亿片、丸剂550吨生产规模。

目前该项目主体设施和与之配套的环境保护设施运行正常，生产工况满足验收监测要求，基本符合验收监测条件。

受成都地奥集团天府药业股份有限公司委托，四川洁承环境科技有限公司于2016年7月，对该项目进行了现场勘察，并查阅了相关技术资料，在此基础上编制了该项目竣工环境保护验收监测方案。2016年7月22日和23日，对该项目进行了验收监测，2016年8月编制完成该项目竣工环境保护验收监测报告。

经现场查勘，项目变更情况如下：

(生产规模

原环评：本项目形成年处理中药材3750吨（提取药材2880吨，粉碎中药材870吨），年产口服液7600万支、合剂240万瓶、片剂8亿片、丸剂550吨、颗粒剂150吨、胶囊2000万粒的生产能力。

实际情况：由于本项目部分产品正在进行GMP认证，因此实际形成年处理中药材3750吨（提取药材2880吨，粉碎中药材870吨），年产口服液7600万支、片剂8亿片、丸剂550吨的生产能力，其中剩余处理药材储存保留，待其他产品GMP认证下来后，投入生产。

(乙醇储罐区

原环评：2个40m3，7个16m3，1个4m3，总储量为196m3。

实际情况：2个25m3，7个10m3，1个2m3，总储量共122m3。
(前处理车间环保工艺

原环评：炮炙废气经“水洗+活性炭吸附”处理后经15m排气筒排放。

实际情况：炮炙废气经“回转反吹除尘+活性炭吸附”处理后经15m排气筒排放。

本次验收范围：
主体工程（前处理车间、提取车间、制取车间、醇沉车间）；辅助及公用工程（动力车间、污水处理站、消防水池、空气净化系统）；储运工程（待检库/中药材库/辅料库3层、乙醇液体贮存、醇提夜暂贮存、成品库房）；办公及生活设施（办公质检楼、食堂及倒班宿舍）。验收监测范围详见表1-1。

本次验收监测主要内容：

（1） 有组织废气排放监测；

（2） 无组织废气排放监测

（3）废水排放监测；

（4）厂界环境噪声排放监测；

（5）固体废弃物处置情况检查；
（6）项目周边公众意见调查；

（7）环境管理检查。
2 验收监测依据

2.1 中华人民共和国国务院令第253号《建设项目环境保护管理条例》（1998.11.29）；

2.2 国家环保总局令第13号《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（2001.12.27）；

2.3 四川省环境保护局，川环发[2003]001 号《关于认真做好建设项目竣工环境保护验收监测工作的通知》（2003.1.7）；
2.4 四川省环境保护局，川环发[2012]77 号《关于依法加强环境影响评价管理防范环境风险的通知》；
2.5 四川省环境保护局，川环发[2006]61号《关于进一步加强建设项目竣工环境保护验收监测（调查）工作的通知》；
2.6中国科学院成都分院，《成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目环境影响报告书》（2013.11）；

2.7四川省环境保护厅，川环审批[2014]66号《关于成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目环境影响报告书的批复》（2014.2.8）；

3建设项目概况 
3.1地理位置及外环境

3.1.1 地理位置
本项目位于达州市农产品加工集中区。达州市农产品加工集中区位于达州市城市西北部，总用地面积约13.8平方公里。集中区产业定位为三大类：农产品加工、食品、医药，配套发展物流。

本项目东面与川虎食品相邻，160m有在建宏隆肉业；南面为一条小河沟，16m为魏复路，41m处为待拆迁的农户，约4户；西面为规划干道，紧邻规划干道为热气分站（蒸汽）；西南面82m处为魏兴派出所，北面为空地。项目外环境关系见附图4。

3.2工程建设概况
3.2.1工程基本情况
项目名称：地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目

建设单位：成都地奥集团天府药业股份有限公司
工程性质：改扩建

建设地点：达州市农产品加工集中区
建设规模：年产口服液7600万支、片剂8亿片、丸剂550吨生产规模
项目投资：异地改扩建项目总投资21000万元，其中环保资金投入900万元，占项目总投资4.29%。
生产制度：年工作日300天，每天工作24小时，年工作7200小时

3.2.2本次验收项目验收内容组成
验收内容组成及主要环境问题见表3-1。
表3-1   本次验收项目组成及主要环境问题
	工程分类
	项目名称
	环评建设内容及规模
	实际建设
	主要环境

问题

	主体工程
	前处理车间
	3层，建筑面积约9952m2，其中主要生产单元为炮炙、粉碎；设洗润药、干燥、炮炙、粉碎生产线及原料库等。
	3层，主要生产单元为:第一层为净化区灭菌、粉碎、混合，第二层一半为挑选、洗药、干燥、切药、炒炙、蒸润，另一半为原药材仓库，第三层为原药材仓库。
	废气

废水

噪声

固废

	
	提取车间
	4层，建筑面积约6284m2，其中主要生产单元为水提、浓缩、渗漉离心。包括3水提生产线和1条渗漉生产线。
	4层，主要生产单元为水提、浓缩、渗漉离心。现有2条水提生产线和1条渗漉生产线。
	

	
	综合制剂车间
	4层，建筑面积约18748m2，其中1层为成药仓库；2层为2条口服液和合剂合用生产线；3层为2条片剂、颗粒剂和胶囊剂合用生产线；4层为2条丸剂生产线。
	4层，其中1层为成药仓库；2层为2条口服液和合剂合用生产线；3层为2条片剂、颗粒剂和胶囊剂合用生产线；4层为2条丸剂生产线。
	

	
	醇成车间
	一层，建筑面积约1634m2，设渗漉收膏、醇提和醇沉，另设酒精回收区。
	一层，设渗漉收膏、醇提和醇沉，另设酒精回收区。
	

	辅助及公用工程
	质检、研发
	综合楼1F、3F～5F，综合楼总建筑面积约8226m2。质检主要为半成品、产品的检验及清洁论证；而研发主要为工艺的研究和开发，以期提高产品收率，不涉及新产品研发及动物实验。
	综合楼1F、3F～5F。质检主要为半成品、产品的检验及清洁论证。研发主要为工艺的研究和开发，以期提高产品收率，不涉及新产品研发及动物实验。
	实验废水

废液

废试剂瓶

	
	蒸汽系统
	依托园区蒸汽供应系统，来源于达州热电厂副产物水蒸汽。在各车间和综合楼分设热力站，另设置1台6t/h的备用燃气锅炉，位于前处理车间一层西南角。
	1台10t/h的备用燃气锅炉，，位于前处理车间一层西南角。
	烟气

噪声

浓相水

	
	冷冻系统
	前处理和醇沉车间均在屋面设一体化水冷式冷水机组各1组；综合制剂车间和提取车间采用螺杆冷水机组，共4组。
	提取车间和醇沉车间均在屋面设一体化水冷式冷水机组各1组；综合制剂车间和前处理采用螺杆冷水机组，共3组。

冷冻系统：①前处理一层设有中央空调制冷机组(水冷式)冷量719KW一台。

②醇沉车间一层设有工艺制冷机组(水冷式) 432.7KW一台。顶楼设有空调制冷机组(风冷)390KW一台。

③提取一层设有冷水机组(风冷式)198KW一套。
④综合制剂车间一层设有中央空调制冷水机组(水冷式)1396KW二套，工艺用冷水机组(水冷式)208KW一套。
	噪声

	
	纯水制备系统
	综合制剂和提取车间一层分别设纯水站，纯水制备能力分别为15t/h和1t/h。
	综合制剂一层设纯水站，制备能力为15t/h。为前处理、提取、醇沉、制剂车间供水
	噪声

浓相水

	
	空气净化系统
	前处理、提取、综合制剂和醇沉车间及综合楼均设有组合式净化空调满足洁净区（C级、D级）要求，共11组。蒸气加热、循环水冷却，水冷式玻璃钢冷却塔置于均置于地面，位于前处理车间旁。
	前处理一层：设组合式净化空调机组1套。

醇沉一层、提取车间设组合式净化空调机组各1套。

综合制剂楼设组合式净化空调机组共9套。

综合楼质检区设组合式净化空调机组共3套。

蒸气加热、循环水冷却，水冷式玻璃钢冷却塔均置于各建筑楼顶。
	噪声

浓相水

	
	空压机组
	综合制剂和提取车间1F均设空压机房，采用螺杆式空压机，共3组。
	综合制剂一层设有螺杆式空要机组2台。

提取车间一层设有利旧螺杆式空要机组2台。
	噪声

	
	供电系统
	电源由当地电网供给。在综合制剂车间1层设置1台备用柴油发电机。
	在综合制剂车间1层设置2台备用柴油发电机。
	噪声

发电机尾气

	
	污水处理站
	1座，地埋式，由以下两部分组成：

①规模300 m3/d，采用“沉淀+BAF+消毒”工艺，处理制剂废水用于冷却塔循环冷却水系统补水。

②规模约900 m3/d，采用“UASB+二级好氧”，处理后其它污水排入园区污水管网。
	1座，地埋式，由以下两部分组成：

①规模300 m3/d，采用“沉淀+BAF+消毒”工艺，处理制剂废水用于冷却塔循环冷却水系统补水。

②规模约900 m3/d，采用“UASB+二级好氧”，处理后污水排入园区污水管网。
	恶嗅

噪声

污泥

	
	消防水池
	1座，位于综合楼负一层，总容积为634 m3（分2格）。
	在制剂楼旁增加1座消防水池，容积为480 m3。
	

	
	事故池
	1座，地埋式，容积约400 m3。
	1座，地埋式
	废水

	
	除渣系统
	包括两套挤渣车、储渣仓和输送分离设备自动控制系统，位于提取车间的一层和二层。
	两套挤渣车、储渣仓和输送分离设备自动控制系统，位于提取车间的一层和二层。
	中药渣

废液

	储运工程
	库房
	项目原料库、成药库均分别设置在前处理车间和综合制剂车间内。
	项目原料库、成药库均分别设置在前处理车间和综合制剂车间内。
	垃圾

	
	危险品库
	1层，建筑面积约122m2，包括固体库、液体试剂库和泵房。
	1层，建筑面积约122m2，包括固体库、液体试剂库和泵房。
	环境风险

	
	乙醇储罐区
	露天，2个40m3，7个16m3，1个4m3，总储量共计196m3。
	2个25m3，7个10m3，1个2m3，共122m3。
	环境风险

	办公生活设施
	办公
	综合楼
	1F～6F，综合楼建筑面积约8226m2，设有多功能厅。
	1~5F为办公，综合楼6F综合楼设有多功能厅。
	生活污水

垃圾

	
	食堂
	
	食堂设在一层，包括厨房、餐厅等。
	食堂设在一层，包括厨房、餐厅等。
	


3.2.3项目主要设备

本项目主要生产设备间表3-2。
表3-2 项目主要设备一览表

	位置
	序号
	设备名称
	环评情况
	实际情况

	
	
	
	生产厂家/规格
	数量
	设备名称
	生产厂家/规格
	数量

	前处理车间
	(1)
	中药材前处理
	
	
	
	
	

	
	1
	物料提升机
	500kg/h
	2
	传送带式分选成套联线设备(振动筛) 
	ZDS-800
天津市美隆制药机械工程有限公司
	1

	
	2
	振动筛选机
	SXZ-4，200~1000kg/h
	2
	传送带式分选成套联线设备(滚筒筛)
	BGCS-1200
天津市美隆制药机械工程有限公司
	1

	
	3
	履带式挑选台
	500kg/h
	2
	/
	/
	/

	
	4
	带式磁选机
	XCD-300，200~500kg/h
	2
	/
	/
	/

	
	5
	气泡翻浪式洗药机
	500kg/h
	2
	洗药机
	非标

达州市新达压力容器有限公司
	1

	
	6
	人工洗药系统
	含水加热过滤等
	1
	/
	/
	/

	
	7
	真空汽相式润药机
	500kg/h，QRY-1000
	1
	/
	/
	/

	
	8
	极速切断机
	500Kg/h
	1
	截切机
	JQ型

周口制药机械厂有限公司
	1

	
	9
	强力破碎机
	500Kg/h
	1
	转刀式破碎机
	CS-600
天津市美隆制药机械工程有限公司
	1

	
	10
	热风循环烘箱
	CT-C-Ⅳ
	3
	热风循环烘箱
	CT-C-IV
四川振华制药机械有限公司
	5

	
	11
	带式干燥箱
	DW3-2.0-10B蒸汽耗量：750 kg/h
	1
	/
	/
	/

	
	12
	制汁罐
	Φ800×900，H0 =2600
	1
	可倾式蒸煮锅
	KQG-500-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	13
	电热煅药机
	DYH-750型高温（700℃）、35kg/h
	1
	电热煅药机
	DY-900
天津市美隆制药机械工程有限公司
	1

	
	14
	蒸药机
	200kg/h
	1
	蒸药机
	GT7C5-3A     2m³
周口制药机械厂有限公司
	1

	
	15
	自控温旋盖电热炒药机
	CY-900型，100kg/h
	2
	电磁炒药机
	CY-900
康华制药机械有限公司
	2

	
	16
	离心机
	LD1500型
	1
	离心机
	LD1500型

江苏赛德力制药机械有限公司
	1

	
	(2)
	洁净区粉碎
	
	
	
	
	

	
	17
	电子称
	SCS-600
	2
	电子台秤
	TCS-200
永康市大红方工贸有限公司
	2

	
	18
	脉动真空灭菌器
	卫生级，100kg/h
	2
	中成药灭菌柜
	YXQ.MG-240-Z
张家港华菱医疗设备制造制造有限公司
	1

	
	19
	脉动真空灭菌器
	卫生级，100kg/h
	1
	
	
	

	
	20
	联合粉碎机组
	150kg/h，700或650型
	2
	风冷式粉碎机组
	FJF-650
天津市美隆制药机械工程有限公司
	3

	
	21
	二维混合机
	1.8t/d
	1
	方锥混合机
	HF-3000
哈尔滨纳诺机械设备有限公司
	1

	
	22
	真空上料机
	
	2
	热风循环烘箱
	CT-C-I
四川振华制药机械有限公司
	1

	
	23
	三维混合机
	1.8t/d
	1
	 /
	/
	/

	
	24
	真空上料机
	
	2
	/
	/
	/

	提取车间
	(1)
	水提一工序
	
	
	
	
	

	
	1
	提一提取罐
	多能提取罐， 6M3，ZTQ2-6000-01
	3
	多功能直筒式提取罐
	DTG-6000
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	2
	提一冷凝器
	F＝15m2
	3
	冷凝器
	F＝15m2
	3

	
	3
	双联过滤器
	0.8m2
	3
	双联过滤器
	0.8m2
	3

	
	4
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	3
	离心泵
	YKH-2-140-2.2KW
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	5
	提取液中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	3
	中转罐（提取液）
	ZZG-5000-TQ
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	6
	吊袋式离心机
	LD1500型, 平板式，上部
	1
	吊袋离心机
	LD1500型

江苏赛德力制药机械有限公司
	1

	
	7
	中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	2
	中转罐（过滤液）
	ZZG-6000-GLY
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	8
	双效浓缩器
	2000型
	3
	双效浓缩器
	SJN-2000
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	9
	单效浓缩器
	2000型
	1
	刮板式浓缩器
	GBN-2000
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	10
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	1
	/
	/
	/

	
	(2)
	水提二工序
	
	
	
	
	

	
	11
	提二提取罐
	多能提取罐
	6
	多功能直筒式提取罐
	DTG-6000
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	12
	提二冷凝器
	F＝15m2
	6
	冷凝器
	F＝15m2
	6

	
	13
	双联过滤器
	0.8m2
	6
	双联过滤器
	0.8m2
	6

	
	14
	输送泵
	离心泵
	6
	离心泵
	YKH-2-140-2.2KW
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	15
	提取液中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	8
	中转罐（提取液）
	ZZG-5000-TQ
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	16
	吊袋式离心机
	LD1500型, 平板式，上部
	3
	吊袋离心机
	LD1500型

江苏赛德力制药机械有限公司
	3

	
	17
	中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	5
	中转罐（过滤液）
	ZZG-6000-GLY
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	18
	双效浓缩器
	2000型
	6
	双效浓缩器
	SJN-2000
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	19
	单效浓缩器
	2000型
	2
	刮板式浓缩器
	DJN-2000
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	20
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	2
	/
	/
	/

	
	(3)
	水提三工序
	
	
	
	
	

	
	21
	提三提取罐
	多能提取罐， 6M3，ZTQ2-6000-01
	6
	/
	/
	/

	
	22
	提三冷凝器
	F＝15m2，循环水耗量：25m3/h
	6
	/
	/
	/

	
	24
	双联过滤器
	0.8m2
	6
	/
	/
	/

	
	25
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	6
	/
	/
	/

	
	26
	提取液中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	7
	/
	/
	/

	
	27
	吊袋式离心机
	LD1500型, 平板式
	2
	/
	/
	/

	
	28
	中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	4
	/
	/
	/

	
	29
	双效浓缩器
	2000型
	5
	/
	/
	/

	
	30
	单效浓缩器
	2000型
	1
	/
	/
	/

	
	31
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	1
	/
	/
	/

	
	32
	烊化罐
	PXB-500
	1
	/
	/
	/

	
	(4)
	提挥发油工序
	
	
	
	
	

	
	33
	直通蒸汽挥发油提取罐
	6立方上开盖篮式提取罐
	2
	/
	/
	/

	
	34
	夹套蒸汽挥发油提取罐
	6立方上开盖篮式提取罐
	3
	吊篮式提取罐
	DTG-6000
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	35
	冷凝器
	卧式 F＝18m2
	5
	冷凝器
	卧式 F＝18m2
	3

	
	36
	冷却器
	立式 F＝1m2
	5
	冷却器
	立式 F＝1m2
	3

	
	37
	收集罐
	Φ400×600
	5
	收集罐
	10L

浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	38
	双联过滤器
	0.8m2
	3
	双联过滤器
	0.8m2
	3

	
	39
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	3
	离心泵
	YKH-2-140-2.2KW
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	40
	提取液中间贮罐
	立式Φ1400×3400
	4
	中转罐（提取液）
	ZZG-5000-TQ
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	41
	吊袋式离心机
	LD1500型, 平板式
	2
	吊袋离心机
	LD1500型

江苏赛德力制药机械有限公司
	1

	
	(5)
	渗漉工序
	
	
	
	
	

	
	42
	渗漉液贮罐
	卧式，3000L
	1
	渗漉液收集罐
	SLG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	4

	
	43
	搅拌罐
	250L
	1
	/
	/
	/

	
	44
	调醇罐
	立式，1000L
	1
	乙醇配制罐
	PZG-1000-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	45
	渗漉罐
	立式，直筒，3000L
	4
	渗漉罐
	SLG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	4

	
	46
	渗漉液贮罐
	卧式，2000L
	3
	/
	/
	/

	
	47
	输送泵
	离心泵CQ50-32-125
	1
	/
	/
	/

	
	
	
	
	
	除渣、储存机组
	CZAⅠ型

青岛益瑞科机械制造有限公司
	2

	醇沉车间
	(1)
	醇沉工序
	
	
	
	
	

	
	1
	醇沉罐
	CCG-6000-00   6M3
	23
	醇沉罐
	CCG-4000-00
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	2
	冷藏罐
	CCJ2   2M3
	5
	醇沉罐
	CCG-6000-00
浙江双子机械制造有限公司
	10

	
	3
	单效浓缩器
	ZZN2000 WXI
	3
	冷贮罐
	LZG-2000-00
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	4
	提取液中间贮罐
	立式Φ1600×2250
	3
	乙醇双效浓缩器
	YJN-2000
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	5
	提取液中间贮罐
	立式Φ1400×1750
	1
	中转罐（渗滤液）
	ZZG-6000-SLY
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	6
	单效浓缩器
	CZZN500
	1
	中转罐（醇沉液）
	ZZG-5000-CC
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	7
	输送泵
	CQ50-32-125, Q=12.5m3/h
	2
	中转罐(醇提液)
	ZZG-6000-CTY
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	8
	叠螺式污泥脱水机
	TECH-303
	2
	单效浓缩器
	DJN-500-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	9
	中间暂存罐
	立式Φ700×1100
	1
	卫生级磁力泵
	BOCLP10-160B
温州市搏奥机械制造有限公司
	3

	
	10
	输送泵
	CQ50-32-125, Q=12.5m3/h
	1
	/
	/
	/

	
	11
	单效浓缩器
	CD DJN 2000
	1
	/
	/
	/

	
	(2)
	酒精回收工序
	
	
	
	
	

	
	12
	乙醇回收装置
	JH800, 500~600kg/h
	3
	精馏系统
	JH-800
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	13
	乙醇回收装置
	JH400, 150kg/h
	1
	/
	/
	/

	
	14
	乙醇贮罐
	立式Φ1600×2250
	4
	中转罐（回收乙醇）
	ZZG-5000-HSYC
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	15
	中间暂存罐
	立式Φ1000×1100
	3
	/
	/
	/

	
	16
	输送泵
	离心泵
	2
	卫生级磁力泵
	BOCLP10-160B
温州市搏奥机械制造有限公司
	2

	
	(3)
	醇提
	
	
	
	
	

	
	17
	多功能提取罐
	正锥式,夹套带保温
	1
	回流提取系统
	HTQ-6000
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	18
	冷凝器
	卧式，F＝14m2
	1
	冷凝器
	卧式，F＝25m2
	1

	
	19
	冷却器
	立式，F＝2m2
	1
	冷却器
	立式，F＝5m2
	1

	
	20
	油水分离器
	Φ200×600
	1
	/
	/
	/

	
	21
	双联过滤器
	900×300×900
	1
	双联过滤器
	SGQ-80-00

浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	22
	输送泵
	CQ50-32,570×315×355
	1
	离心泵
	YKH-2-140-2.2KW
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	(4)
	冷藏工序
	
	
	
	
	

	
	23
	煮沸冷藏罐
	立式Φ1200×1700
	4
	
	
	

	
	24
	输送泵
	离心泵
	2
	/
	/
	/

	
	25
	煮沸冷藏罐
	立式Φ1400×1800
	7
	配制罐
	PYG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	
	
	
	
	冷贮罐
	LZG-2000-00
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	
	
	
	
	冷贮罐
	LZG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	26
	输送泵
	离心泵
	3
	/
	/
	/

	
	(5)
	洁净区工序（预留）
	
	
	
	
	

	
	27
	管式离心机
	GQ142型
	3
	管式离心机
	GQLY-150N
辽宁富一机械有限公司
	4

	
	28
	输送泵
	离心泵
	3
	/
	/
	/

	
	29
	加热罐
	立式Φ1400×1750
	1
	中转罐（精制液）
	ZZG-3000-JZY
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	30
	配置罐
	PYGZ-5000-00   5M3
	3
	配制罐
	PZG-4000-00
浙江双子机械制造有限公司
	3

	
	31
	10mL成型灌装一体机
	DGS350
	1
	/
	/
	/

	
	32
	高位罐
	立式Φ1000×1100
	1
	高位罐
	GWG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	综合制剂车间

综合制剂车间

综合制剂车间

综合制剂车间
	(1)
	液体制剂生产线
	
	
	
	
	

	
	1
	称量罩
	AMB-10
	1
	不锈钢负压称量柜
	FX-CLZ800-1
成都孚莱克斯科技有限公司
	1

	
	2
	电子台秤
	TCS-150
	1
	电子台秤
	TCS-150
永康市大红工贸有限公司
	1

	
	3
	配液罐
	3000L 带夹套、保温、喷淋
	1
	配液罐
	PYG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	4
	冷藏罐
	3000L 带夹套、保温、喷淋
	4
	冷贮罐
	LZG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	4

	
	5
	调配罐
	3000L 带夹套、保温、喷淋
	2
	调配罐
	TPG-3000-00
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	6
	加热罐
	500L带夹套、保温、喷淋
	1
	烊化罐
	YHG-500-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	7
	配液罐
	2000L 带夹套、保温、喷淋
	1
	配液罐
	PYG-2000-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	8
	冷藏罐
	2000L 带夹套、保温、喷淋
	4
	冷贮罐
	LZG-2000-00
浙江双子机械制造有限公司
	4

	
	9
	调配罐
	2000L 带夹套、保温、喷淋
	2
	调配罐
	TPG-2000-00
浙江双子机械制造有限公司
	2

	
	10
	高速管式离心机
	1.5m³/h 
	2
	管式离心机
	GQLY-150N
辽宁富一机械有限公司
	2

	
	11
	缓存罐
	150L Φ500×800
	
	高位罐
	GWG-150-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	12
	卫生输送泵
	Q=10m³/h   H=10m
	9
	卫生级离心泵
	YKH-2-140-2.2KW
浙江双子机械制造有限公司
	6

	
	13
	10ml口服液灌装线
	 400瓶/min
	
	10ml口服液灌装线
	
	

	
	14
	立式超声波清洗机
	YQL20/5
	2
	立式超声波清洗机
	YQCL20/4
楚天科技股份有限公司
	2

	
	15
	杀菌干燥机
	KSZ620/43
	2
	隧道式灭菌干燥机
	KSZ620/43-E
楚天科技股份有限公司
	2

	
	16
	液体灌轧机
	YGZ16/25
	2
	口服液瓶灌轧机
	YGZ16/25
楚天科技股份有限公司
	2

	
	17
	超声波洗瓶机
	RQCL60
	1
	/
	/
	/

	
	18
	杀菌干燥机
	KSZ620/43
	2
	/
	/
	/

	
	19
	口服液灌装轧盖机
	RDGZ12A
	1
	/
	/
	/

	
	20
	理瓶机
	TLP-D型
	1
	/
	/
	/

	
	21
	超声波粗精洗机
	SQL30型
	1
	/
	/
	/

	
	22
	隧道烘箱
	KSZ620/75C-L
	1
	/
	/
	/

	
	24
	理瓶机
	SLP1200G
	1
	全自动理瓶机
	LP-100A
浙江新亚迪制药机械有限公司
	1

	
	25
	灌装轧盖机
	SGS8-R
	1
	直线式灌装旋盖机
	XBX10
浙江新亚迪制药机械有限公司
	1

	
	
	
	
	
	电磁感应铝箔封口机
	GLF-3000
浙江新亚迪制药机械有限公司
	1

	
	26
	灭菌柜
	4.0m³
	3
	水浴式安瓿检漏灭菌柜
	YXQ.EAK-4.0II-SG
张家港华菱医疗设备制造有限公司
	2

	
	27
	人工灯检台
	1200×600×1500
	若干
	人工灯检台
	非标（利旧）
	2

	
	28
	不锈钢带柜水槽
	600×480×800
	3
	/
	/
	/

	
	29
	自动干手器
	ZBG15型
	2
	自动干手器
	
	2

	
	30
	臭氧恒温烘干消毒柜
	KCF-L500（双扉）
	3
	电热恒温鼓风干燥箱
	DHG-9423A
上海精宏实验设备有限公司
	1

	
	31
	外包装设备
	
	
	外包装设备
	
	

	
	
	
	
	
	转姿卧式圆瓶贴标机
	A205
达尔嘉（广州）标识设备有限公司
	2

	
	
	
	
	
	平板式铝塑泡罩包装机
	DPP400
安徽圣雷科技发展有限公司
	2

	
	
	
	
	
	自动装盒机
	HDZ120
安徽圣雷科技发展有限公司
	2

	
	(2)
	固体制剂生产线
	
	
	
	
	

	
	32
	称量罩
	WBH-2000、 AMB-10
	2
	不锈钢负压称量柜
	FX-CLZ800-3
成都孚莱克斯科技有限公司
	2

	
	33
	电子台秤
	TCS-150
	2
	电子台秤
	TCS-150
永康市大红方工贸有限公司
	3

	
	34
	吸尘粉碎机组
	40B-ⅢA   900kg/h
	1
	中药浸膏粉碎机
	JG-50型

江阴市鑫陆化工制药设备有限公司
	1

	
	35
	破碎震动筛粉机
	ZS-1.8 800-1600kg/h
	1
	筛粉机
	SF-550
天津市美隆制药机械有限公司
	1

	
	36
	调浆罐
	G-100, 100L/批
	2
	磁力搅拌桶
	JBT-200
温州星光包装设备厂
	1

	
	37
	槽型混合机
	200L CH-200
	1
	槽型混合机
	DH-200
丹东市五龙背制药机械厂
	1

	
	38
	摇摆颗粒机
	BK-160  600~800kg/h
	2
	摇摆式颗粒机
	YK-160型

丹东市五龙背制药机械厂
	2

	
	39
	沸腾干燥机
	FG-120, kg/h
	1
	热风循环烘箱
	CT-C-IV
四川振华制药机械有限公司
	1

	
	40
	湿法混合制粒机
	HLSG220B
	1
	湿法混合制粒机
	HLSG220B
中航工业北京航空制造工程研究所
	1

	
	41
	沸腾干燥机
	FG-300, 300kg/h
	2
	沸腾干燥制粒机
	FL-300C
重庆佳玛机械有限公司
	2

	
	42
	整荡筛
	600×600×1200
	2
	高效筛粉机
	ZS-1000
江阴市方圆机械制造有限公司
	1

	
	43
	真空上料机
	NZQ190-600-PD φ190×820
	1
	真空上料机
	重庆佳玛机械有限公司
	1

	
	44
	三维混合机
	1500L
	1
	方锥混合机
	HF1500
哈尔滨纳诺机械设备有限公司
	1

	
	45
	漩涡振动筛
	ZS-650
	1
	/
	/
	/

	
	46
	压片机
	ZP31D-II 8万片/h
	3
	旋转式压片机
	ZP31D-II
上海天驰制药机械合作公司
	3

	
	47
	高速压片机
	PG-45  40.5万片/h
	1
	双出料高速压片机
	GZPTS-75
辽宁天亿机械有限公司
	1

	
	48
	高效包衣机
	BGB-350D型
	1
	流动层包衣机
	LDB350型

哈尔滨纳诺机械设备有限公司
	1

	
	49
	高效包衣机
	BGB-150型
	1
	高效包衣机
	GB-150E
中航工业北京航空制造工程研究所
	1

	
	50
	调浆罐
	G-100, 100L/批
	1
	磁力搅拌桶
	JBT-100
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	51
	铝塑包装线
	
	2条
	
	
	

	
	52
	铝塑包装机
	DPH200 240次/分
	2
	高速平板式铝塑泡罩包装机
	DPP250K
安徽圣雷科技发展有限公司
	1

	
	53
	枕式包装机
	240次/分
	2
	多功能枕式版块全自动包装机
	DZB-250D
瑞安市三环机械有限公司
	2

	
	54
	多功能装盒机
	DXHW120,120盒/分
	2
	多功能全自动装盒机
	HDZ100
安徽圣雷科技发展有限公司
	2

	
	55
	自动检重装置
	XS2
	2
	称重仪
	安徽圣雷科技发展有限公司
	2

	
	56
	折叠薄膜包装机
	BZ30, 30包/分
	2
	透明膜自动包装机
	BMII
天津市华春机械制造有限公司
	1

	
	57
	铝塑包装线
	
	1条
	
	
	

	
	58
	平板式铝塑包装机
	DZB-250
	1
	平板式铝塑泡罩包装机
	DPP-250C
浙江省瑞安市三联制药机械有限公司
	1

	
	59
	多功能枕式包装机
	DZB-250
	1
	多功能枕式包装机
	DZB-250
瑞安市三环机械有限公司
	1

	
	60
	自动装盒机
	HDZ-100
	1
	自动装盒机
	HDZ-100
江西万申机械有限责任公司
	1

	
	61
	自动检重装置
	XS2
	1
	/
	/
	/

	
	62
	透明膜包装机
	WB350
	1
	透明膜包装机
	WB350
上海万申包装机械有限公司
	1

	
	63
	荸荠式包衣机
	80kg
	6
	荸荠式糖衣机
	BTJ-1000
江苏瑰宝集团有限公司
	6

	
	64
	热水计量罐
	300L 带夹套、保温、计量
	1
	加热罐
	JRG-500-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	
	
	
	
	计量罐
	JLG-500-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	65
	滚筒筛
	300KG/h
	
	丸粒滚筒筛
	SWG-600
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	66
	沸腾干燥机
	FG-300, 300kg/h
	2
	沸腾干燥机
	FL-300C
重庆佳玛机械有限公司
	2

	
	67
	热风循环烘箱
	RXH-54C 400Kg/次
	3
	热风循环烘箱
	CT-C-IV
四川振华制药机械有限公司
	3

	
	68
	药丸筛分机
	400KG/h
	
	药丸筛分机
	天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	69
	加热罐
	500L
	1
	加热罐
	JRG-200-00
浙江双子机械制造有限公司
	1

	
	70
	下出料混合机
	XHJ-350、150-200kg/次
	1
	双动力快出混合机
	HCS-350
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	71
	爬坡输送机
	PSJ-500 非标
	5
	爬坡输送机
	PSJ-500
天水华圆制药设备科技有限公司
	2

	
	72
	炼药机
	GHL-30D 150-450kg/次
	1
	双层炼药机
	GHL-2-18.5
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	73
	平板式输送机
	BSJ-500 非标
	2
	平板输送机
	BSJ-500
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	74
	制丸机
	YUJ-18BZ、250kg/h
	2
	全自动速控中药制丸机
	YUJ—18BZ
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	75
	撒粉机
	SFJ-400、120kg/h
	1
	自动撒粉机
	SFJ-400
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	76
	倾倒式抛光机
	PQJ-800（4）
	1
	倾倒式抛光机
	PGJ-800-4
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	77
	丸粒滚筒筛
	SWG-600、350kg/h
	1
	丸粒滚筒筛
	SWG—600
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	78
	隧道式微波干燥机
	GWM-80B-5、150kg/h
	1
	隧道式微波干燥机
	GWM-80B-5
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	79
	真空上料机
	ZKS-1、400kg/h.高3米
	1
	真空上料机
	ZKS-1
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	80
	倾倒式抛光机
	PQJ-1000（4）、500kg/h
	1
	/
	/
	/

	
	81
	丸粒滚筒筛
	SWG-600 350kg/h
	1
	丸粒滚筒筛
	SWG—600
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	82
	螺旋选丸机
	SWJ-5
	1
	螺旋选丸机
	SWL—5
天水华圆制药设备科技有限公司
	1

	
	83
	丸剂袋装机
	DXDK40Ⅱ 120袋/min
	2
	自动充填包装机
	DXDK900
锦州万德包装机械有限公司
	2

	
	
	
	
	
	颗粒自动包装机
	DXDK80
北京泰德科宇新技术有限公司
	4

	
	(3)
	塑瓶包装生产线
	120瓶/分 100片/瓶
	2条
	
	
	

	
	84
	全自动高速理瓶机
	GLP-800S, 120瓶/分
	2
	高速自动理瓶机
	BPL-120
舟山鲨鱼制药机械有限公司
	1

	
	85
	电子数粒机
	CZG80/32,12000粒/分
	2
	电子数粒机
	BPS-D8
舟山鲨鱼制药机械有限公司
	1

	
	86
	全自动塞干燥剂机
	CSZ-60, 120瓶/分
	2
	/
	/
	/

	
	87
	上盖机
	12009102200
	2
	/
	/
	/

	
	88
	旋盖机
	XG-100, 120瓶/分
	2
	高速搓盖旋盖机
	BPX-120
舟山鲨鱼制药机械有限公司
	1

	
	89
	电磁感应铝箔封口机
	DG-1500, 120瓶/分
	2
	自动电磁感应铝箔封口机
	SF-1500
广州市冠浩机械设备有限公司
	1

	
	90
	贴标机
	TBY-100,120瓶/分
	2
	/
	/
	/

	
	91
	多功能装盒机
	BHD-120，120瓶/分
	2
	/
	/
	/

	
	92
	热收缩薄膜包装机
	BS20型,380013001750
	2
	热风循环收缩机
	北京超思维
	1

	
	93
	电子监管码机
	AD-CO2型
	5
	电子监管码系统
	
	1

	
	94
	折纸机
	F-262 24000张/h
	2
	/
	/
	/

	
	95
	纸盒印字机
	K-520型
	2
	/
	/
	/

	
	96
	印签机
	600×500×300
	2
	/
	/
	/

	
	97
	封箱打包印字一体机
	PW-555AB+PW-0860C
	5
	/
	/
	/

	
	98
	臭氧恒温烘干消毒柜
	KCF-L500（双扉）
	1
	电热恒温鼓风干燥箱
	DHG-9240A
上海精宏实验设备有限公司
	2

	
	99
	真空上料机
	NZQ190-200-PD
	1
	/
	/
	/

	
	(4)
	塑瓶包装生产线
	60瓶/分 100片/瓶
	
	/
	/
	/

	
	100
	全自动高速理瓶机
	GLP-800S, 120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	101
	电子数粒机
	CZG80/32,12000粒/分
	1
	/
	/
	/

	
	102
	全自动塞干燥剂机
	CSZ-60, 120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	103
	上盖机
	1200(910(2200
	1
	/
	/
	/

	
	104
	旋盖机
	XG-100, 120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	105
	电磁感应铝箔封口机
	DG-1500, 120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	106
	贴标机
	TBY-100,120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	107
	多功能装盒机
	BHD-120，120瓶/分
	1
	/
	/
	/

	
	108
	热收缩薄膜包装机
	BS20型,3800(1300(1750
	1
	/
	/
	/

	
	109
	电子监管码机
	AD-CO2型
	2
	/
	/
	/

	
	110
	折纸机
	F-262 24000张/h
	2
	/
	/
	/

	
	111
	纸盒印字机
	K-520型
	2
	/
	/
	/

	
	112
	印签机
	600×500×300
	2
	/
	/
	/

	
	113
	封箱打包印字一体机
	PW-555AB+PW-0860C
	2
	/
	/
	/

	
	114
	臭氧恒温烘干消毒柜
	KCF-L500（双扉）
	1
	/
	/
	/

	
	115
	单人超净工作台
	SW-CJ-1B
	3
	/
	/
	/

	注：实际情况中“/”为未安装设备


3.2.4项目产品方案

本项目产品方案见表3-3。

表3-3 项目产品方案

	产品名称
	生产能力

	年产口服液7600万支
	7600万支/年

	年产片剂8亿片
	8亿片/年

	年产丸剂550吨
	550吨/年


3.2.5 项目水平衡情况

厂区用水情况见下图：
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          全厂区最大日水量平衡图 （单位：m3/d）    

3.3项目生产工艺简介
项目具体生产工艺流程如下：
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图3-1 中药材前处理工艺流程图
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图3-2 片剂生产工艺流程图
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图3-3 口服液生产工艺流程图
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图3-4 浓缩丸生产工艺流程图
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图3-5  水丸生产工艺流程图

4主要污染物的产生、治理及排放
4.1 废气的产生及治理 
本项目的废气分为有组织废气和无组织废气。

（1） 有组织废气

锅炉废气：项目设有一台10t/h的备用供热锅炉，使用燃料为天然气，天然气为清洁能源，其燃烧烟气通过15m高的排气筒排放。本项目供热蒸汽从外购置，因此锅炉不投入使用，详见附件9、附件11。

乙醇废气：产生于真空减压浓缩回收乙醇时由真空泵抽真空时带走的蒸汽，经水洗塔回收洗涤后通过15m排气筒排放。

粉尘：主要产生于前处理车间和综合制剂车间的称量、捡选、粉碎、干燥、筛分、压片、填充、制粒、总混和抛光等工序。前处理车间中粉尘经集风罩引至除尘器处理后，由抽排风系统引至15m排气筒排放。综合制剂车间中，称量过程中由自带排风过滤器处理；干燥、压片及粉碎由设备自带除尘器处理；其他粉尘经集气罩引至除尘机房处理后，由抽排风系统引至15m排气筒排放。

炮炙废气：产生于对饮片进行炒、炙、蒸、煮、煅、烫、煨等中药前处理。主要污染物为烟尘、挥发的酒精、醋、以及药材中的挥发性有机会等。废气经抽风系统收集后，通过“回转反吹除尘+活性炭吸附”处理后由15m排气筒排放。

食堂油烟：食堂油烟经油烟净化器处理后由集风罩抽至15米高排气筒排放。本项目为外置油烟管道，因此不具备监测条件。

（2） 无组织废气

乙醇废气：本项目渗漉、醇提、醇沉、离心过滤及乳腺增生口服液中夏枯草水提等过程中均有乙醇挥发。

粉尘：本项目通过设备密闭和设集风罩等措施收集粉尘，仍有少量无组织粉尘排放。

恶臭：污水处理站运行过程中少量恶臭气体无组织排放，主要为氨、硫化氢、胺等混合气体组成。

中药味：本项目为中药制剂规模化生产项目，会产生一定的中药味。采取生产设备和厂房封闭、中药挥发冷凝回收减少中药味对周围环境的影响。

4.2废水的产生及治理

（1） 废水

废水包括：前处理与提取废水、质检与研发废水、办公与生活污水、食堂废水、制剂废水共895m3/d。

项目产生的清下水为冷凝水、反冲洗水排入雨水管网。一部分蒸汽冷凝水在冷却塔循环使用，一部分经污水管网排至污水处理站。

前处理与提取废水中除洗药废水经沉淀池预处理后进入厂区污水处理站，其他废水直接排入厂区污水处理站。

质检及研发废水排入厂区污水处理站。

办公与生活污水排入厂区污水处理站。

食堂废水经隔油池处理后排入厂区污水处理站。

制剂废水经“沉淀+BAF+消毒”处理后回用于冷却塔循环冷却水补水。
4.3噪声的产生及防治

本项目的噪声污染源主要空压机组、冷冻机组、泵类空调机粉碎机、冷却塔、除尘风机、纯水设备等。主要产噪设备及控制措施情况见表4-2。
表4-2   主要产噪设备及控制措施一览表

	序号
	设备名称
	治理措施

	1
	空调机组
	设专门空调机房，采取隔声、吸声、消声、减振措施

	2
	冷冻机组
	一层冷冻机房，采取隔声

	3
	水泵
	安装在水泵房

	4
	空气压缩机
	设专门空压机房，采取隔声、吸声、消声、减振措施

	5
	粉碎机
	设专门粉碎间，采取隔声、吸声、消声、减振措施

	6
	冷却塔
	采取隔声、吸声、消声、减振措施

	7
	除尘风机
	采取隔声、吸声、消声、减振措施

	8
	纯水设备
	设专门纯水机组房，采取隔声等措施


4.4固体废物的产生及处置
生活垃圾由环卫部门清运处理；
废弃包装材料、废边角料外卖给望江村废品回收点；

废有机溶剂、废水处理站污泥、废活性炭、废试剂容器属危险废物交由四川省中明环境治理有限公司处理。
废芯片外卖回收。

项目设置一危废暂存库，地面已进行防渗、耐腐蚀建造，并设计有堵截泄漏的裙脚、泄漏液体收集装置、气体导出口。

4.5主要污染源及处理设施对照
该项目主要污染源及处理设施对照和环保投资见表见表4-3。
表4-3   污染源及处理设施对照表

	类型
	污染源
	主要污染物
	环评要求
	实际建设
	投资

	废气
	锅炉烟气
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	通过15m排气筒排放
	通过15m排气筒排放
	合计

305万元

	
	前处理车间粉尘
	颗粒物
	集气罩收集引至除尘机房处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	集气罩收集引至除尘机房处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	

	
	综合制剂车间称量粉尘
	颗粒物
	经称量罩排风过滤器处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	经称量罩排风过滤器处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	

	
	综合制剂车间粉尘
	颗粒物
	产生的粉尘经除尘器处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	产生的粉尘经除尘器处理后，由抽风系统引至15m排气筒排放
	

	
	有组织乙醇废气
	乙醇
	通过水洗塔洗涤后通过15m的排气筒排放
	通过水洗塔洗涤后通过15m的排气筒排放
	

	
	炮炙烟气
	烟尘、挥发的酒精、醋及药材中的挥发性有机物
	通过“水洗+活性炭吸附”处理后经15m排气筒排放
	通过“回转反吹除尘+活性炭吸附”处理后经15m排气筒排放
	

	
	无组织粉尘
	粉尘
	划定卫生防护距离
	无组织排放，自然通风
	

	
	无组织乙醇废气
	乙醇
	划定卫生防护距离
	无组织排放，自然通风
	

	
	中药味
	中药味
	生产设备和厂房封闭
	生产设备和厂房封闭
	

	
	恶臭
	氨、硫化氢、胺
	划定卫生防护距离
	无组织排放，自然通风
	

	废水
	洗药废水
	COD、BOD5、NH3-N

	经沉淀池处理后进入厂区污水处理站
	经沉淀池处理后进入厂区污水处理站
	合计

500万元


	
	炮炙烟气

洗涤废水
	
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	丹皮酚滤液
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	污冷水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	渣液
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	水环真空泵废水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	水洗塔废水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	乙醇回收釜底液
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	清洗废水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	质检研发废水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	办公生活废水
	COD、BOD5、NH3-N
	进入厂区污水处理站
	进入厂区污水处理站
	

	
	食堂废水
	COD、BOD5、NH3-N
	经隔油池处理后进厂区污水处理站
	经隔油池处理后进厂区污水处理站
	

	
	制剂废水
	COD、BOD5、NH3-N
	经“沉淀+BAF+消毒”处理后回用于冷却塔循环冷却补水
	经“沉淀+BAF+消毒”处理后回用于冷却塔循环冷却补水
	

	噪声
	生产设备
	噪声
	选用低噪声设备，合理布局、厂房隔声，减震、消声
	选用低噪声设备，合理布局、厂房隔声，减震、消声
	合计

15万元

	固废
	工业固废


	废外包装材料
	送废品回收站回收处理
	送废品回收站回收处理
	合计

15万元

	
	
	中药渣+废药材
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	
	
	含醇药渣
	干化后送四川省中明环境治理有限公司处理
	干化后送四川省中明环境治理有限公司处理
	

	
	
	废活性炭和滤芯
	送厂家回收处理
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	

	
	
	废纤维膜和废滤纸
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	
	
	洗药废水沉淀污泥
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	
	
	前处理除尘器收尘渣
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	
	
	制剂收尘
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	

	
	
	报废药品
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	

	
	
	质检废液
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	送四川省中明环境治理有限公司处理
	

	
	
	污泥
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	干化后送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	
	
	生活垃圾
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	送通川区复兴垃圾填埋场处置
	

	地下水
	一般防渗区
	综合楼
	混凝土+玻化砖地面
	按照环评要求，基本上完成相应的防渗措施
	合计

12万元

	
	重点防渗区
	洁净车间
	混凝土+PVC塑料卷材
	按照环评要求，基本上完成相应的防渗措施
	

	
	
	非洁净车间、乙醇储罐区、危险品库、污水处理站和事故池
	混凝土+2mm厚非金属耐磨加固化剂材料
	按照环评要求，基本上完成相应的防渗措施
	

	总计
	847万元


5环境影响评价主要结论、建议及批复
5.1环评主要结论

成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回生口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目符合国家有关产业政策；符合达州市通川区工业集中区总体规划要求。贯彻了“清洁生产、总量控制和达标排放”的原则；采取“三废”治理措施技术经济可行，措施有效，清洁生产水平有所提高。工程实施后，只要认真落实本报告书中所提出的各项污染防治措施、环境风险防范措施和建立突发事故应急预案，加强内部环境管理和安全生产运行管理，实现环境保护措施有效运行，严格执行“三同时”制度，从环境保护角度看，项目在达州市农产品加工集中区内建设可行。

5.2环评批复

1、 该项目属对原“地榆升白片、回升口服液等现代中药制剂规模化生产项目”（已经我厅川环审批）进行调整，由于市场发生变化，你公司不再建设原批复的“地榆升白片、回生口服液等现代中药制规模化生产项目”，调整为实施本项目。

本项目拟建在达州市农产品加工集中区内，占地84.3亩。主要建设内容为：新建中药前处理车间、提取车间、醇沉车间、综合制剂车间、以及配套的6t/h备用燃气锅炉、冷冻系统、纯水制备系统、空气净化系统、空压机组、污水处理站、库房、危险品库、乙醇储罐区、质检研发楼等公辅设施；形成年处理中药材3750吨（其中水提2937.28吨/年、醇提30吨/年、渗漉58吨/年）、年产口服液7600万支、合剂240万瓶、片剂8亿片、丸剂550吨、颗粒剂150吨、胶囊2000万粒的生产能力。项目总投资15800万元，其中环保投资545万元。本项目建成后，位于达州市通川区健民路96号的老厂将关闭拆除。

在全面落实报告中提出的各项环保措施后，污染物可以达标排放并符合地方总量控制要求。因此，我厅同意你单位按照报告书中所列建设项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺、环境保护对策措施及下述要求进行项目建设。

2、 项目建设应重点做好以下工作

（1） 严格按“报告书”要求落实各项环保的建设，加强环保设施的日常管理和维护，确保环保设施正常运转及各类污染物稳定达标排放，杜绝事故排放。

（2） 落实“报告书”提出的废气治理措施，确保大气污染达标排放。前处理车间药材粉碎、筛选等工序产生的粉尘有集气罩收集后经布袋除尘器（要求除尘效率≧99%）处理后15m排气筒达标排放；胶囊剂、颗粒剂、片剂、丸剂等生产过程中称量、干燥、粉碎、筛分、总混、填充、抛光、捡选等工序产生的粉尘经布袋除尘器（要求除尘效率≧99%）处理后由15m排气筒达标排放；中药材炮炙过程中产生的废气经“水洗+活性炭+吸附”处理后由15m排气筒达标排放；醇提、醇沉、渗漉工艺真空减压浓缩产生的乙醇废气、乙醇回收装置产生的不凝气经洗涤塔水洗处理后由15m排气筒达标排放；燃气锅炉烟气由15m排气筒排放；按照报告书要求在前处理车间、提取车间、醇沉车间、综合制剂车间、乙醇储罐区、污水处理站边界外分别设置50m、50m、50m、50m、50m、100m卫生防护距离，控制无组织排放废气对周围环境的不利影响，卫生防护距离内不得建设医院、学校、住宅等敏感设施。

（3） 落实废水处理措施，完善各类废水分类收集管网建设。蒸汽冷凝水部分用于空调系统和循环水系统补水，剩余部分用于提取罐第一次清洗水；循环水系统排水回用于废气洗涤的设备清洗，不外排；洗药废水经沉淀处理后、与丹皮酚提取过滤产生的滤液，真空浓缩真空泵排污水、除渣系统渣液、水环真空泵废水、水洗塔废水、乙醇回收装置蒸馏釜底液、质检化验废水、厂区生活污水、经隔油处理后的食堂废水等均进入厂区污水处理站，采用“USAB+水解酸化+SBR”工艺处理达《污水综合排放标准》（GB8978-96）三级标准后，经市政污水管网进入园区污水处理厂处理（拟于2013年底建成投入运行）达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入州河；制剂废水采用“沉淀+BAF+消毒”工艺处理后达《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）中冷却用水标准回用于冷却塔循环冷却水系统补水。

规范厂区污水处理站的建设及运行管理，按报告书要求设置足够容积的应急事故池，防止事故排放造成污染。对生产车间、乙醇储罐区、污水处理站、危险品库、事故应急池采取重点防渗，车间洁净区地面采用混凝土+2mm厚的PVC塑料卷材面层，车间非洁净区地面、乙醇储罐区和危险品库、污水处理站、事故应急池采取防渗混凝土+2mm的厚非金属耐磨加固化剂材料进行防渗处理（防渗系数≦10-10cm/s），防止地下水污染。

（四）固体废物应严格按照“报告书”中处置措施落实去向。醇提药渣、制剂工序除尘器收尘灰、不合格药品、质检废液属危险废物，送有相关处理资质的单位处置；废包装材料由废品收购站回收；废活性炭、废滤芯由原生产厂家回收处理；废纤维膜和废滤纸、前处理工序除尘器收尘灰、水提药渣和废中药材、洗药废水沉淀污泥、污水处理站污泥、厂区生活垃圾送通川区复兴垃圾填埋场处置。

严格按照《危险废物污染防治技术政策》要求，加强危险废物的收集，暂存、转运、处置及综合利用过程的管理，实行危险废物转移联单制度、防止产生二次污染，确保环境安全。

（5） 项目噪声源主要为空调机组、冷冻机组、水泵、空压机、粉碎机、冷却塔、风机等设备，应尽量选用低噪声设备，采取隔声、减振、消声等降噪措施，确保厂界噪声达标排放。

（6） 落实报告书提出的风险防范措施。在乙醇储存区设置泄漏报警装置、喷淋系统、围堰等，同时在厂区设置400m3事故应急池，确保事故发生是泄漏物不外泄；加强对各项环保设施的运行及维护管理，关键设备和零部件应配备足够的备用件，确保环保设施稳定、正常运行，避免事故性排放。

按照《危险化学品安全管理条例》的有关要求，加强对危险化学品储、运及使用过程的安全管理，确保安全生产。

（7） 强化企业清洁生产管理，进一步提高清洁生产水平，优化药渣等固体废弃物的综合利用途径。

（8） 本项目废水将依托园区污水处理厂处理，当地相关部门须加快园区污水处理厂建设进度，确保其与本项目同步投运；该园区污水处理厂未建成投运前，本项目不得投运。

（9） 针对老厂区拆除产生的环境问题，应严格按照国家环保总局办公厅环办[2004]47号文《关于切实做好企业搬迁过程中环境污染防治工作的通知》中相关要求，落实老厂土壤、地下水监测和修复工作，不得遗留环境问题。

3、 经审核，该项目总量建议指标为：SO20.11t/a、NOX0.09t/a；水污染物：COD11.2t/a、NH3-N0.22t/a（经园区污水处理厂处理后）；请达州市环境保护局、通川区环境保护局核实、确认并调剂解决。

4、 项目建设必须严格执行环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的环境保护“三同时”制度。项目竣工后，应向我厅书面提交试运行营申请，经检查同意后方可进行试运营。试运营期间，必须按规定程序申请环保验收，验收合格后，项目方可正式投入运营。违反本规定要求的，承担相应环境保护法律责任。

5、 我厅请四川省环境监察执法总队、达州市环境保护局、通川区环境保护局负责该项目施工期间的环境保护监督监察工作。

6验收监测标准

根据四川省环境保护厅川环审批[2014]66号《关于确认成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回升口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目环境影响报告书的批复》和《地榆升白片、回升口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目环境影响报告书》中污染源排放控制标准要求，经现场勘查、研究，该项目环保验收监测执行标准如下：
1、有组织排放废气执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中2级标准；无组织排放废气执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准；
2、废水执行《污水综合排放标准》GB8978-1996中表4中三级排放标准；制剂废水达《城市污水再生利用 工业用水水质》(GB/T19923-2005)中冷却用水标准回用于冷却塔循环冷却水系统补水。

3、噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类区标准。
验收监测与环评执行标准见表6-1。

表6-1  污染物排放验收执行标准
	类型
	验收监测执行标准
	环评执行标准

	废气
	标准
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准。
	标准
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表中二级标准；《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2001）二类区Ⅱ时段标准

	
	项目
	排放浓度
	排放速率
	项目
	排放浓度
	排放速率

	
	颗粒物
	120mg/m3
	3.5kg/h
	颗粒物（锅炉）
	20mg/m3
	/

	
	
	
	
	二氧化硫（锅炉）
	50mg/m3
	/

	
	
	
	
	氮氧化物（锅炉）
	200mg/m3
	/

	
	非甲烷

总烃


	120mg/m3
	10kg/h


	
	
	

	
	
	
	
	林格曼黑度
	≤1
	/

	
	
	
	
	颗粒物
	120mg/m3
	5.0kg/h

	
	
	
	
	非甲烷

总烃
	120mg/m3
	16kg/h

	
	非甲烷

总烃
	4.0mg/m3
	非甲烷总烃
	4.0mg/m3

	废水
	标准
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准
	《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）中冷却用水标准循环冷却水系统补水
	标准
	《中药类制药工业水污染物排放标准》（GB21906-2008）表2标准

	
	项目
	排放浓度mg/L
	排放浓度mg/L
	项目
	排放浓度mg/L

	
	pH
	6～9
	6.5~8.5
	pH
	6～9

	
	SS
	400
	/
	SS
	50

	
	BOD5
	300
	10
	BOD5
	20

	
	COD
	1000
	60
	COD
	100

	
	氨氮
	/
	10
	氨氮
	8

	
	色度
	/
	30
	色度
	50

	
	动植物油
	100
	/
	动植物油
	5

	厂界噪声
	标准
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类区标准
	标准
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类区标准

	
	项目
	标准限值dB（A）
	项目
	标准限值dB（A）

	
	昼间
	60
	昼间
	60

	
	夜间
	50
	夜间
	50

	备注
	


7验收监测结果
7.1验收监测期间的工况统计

2016年7月22、23日，项目正常生产，主要设备连续、稳定、正常的运行，与项目配套的环保设施正常运行，满足验收要求。

表7-1   验收监测期间项目生产情况统计表
	产品名称
	生产能力
	日期
	产量
	生产负荷

	年产口服液7600万支
	7600万支/年
	2016年7月22日
	16.2万支
	77%

	
	
	2016年7月23日
	16万支
	76%

	年产片剂8亿片
	8亿片/年
	2016年7月22日
	180万片
	81%

	
	
	2016年7月23日
	190万片
	85.5%

	年产丸剂550吨
	550吨/年
	2016年7月22日
	1.17吨
	76.6%

	
	
	2016年7月23日
	1.19吨
	78%


7.2质量控制和质量保证

为了确保此次验收监测所得数据的代表性、完整性、精密性、可比性和准确性，对监测的全过程（包括布点、采样、样品贮运、实验室分析、数据处理等）进行质量控制。

（1） 严格按照验收监测方案的要求开展监测工作。

（2） 合理布设监测点，保证各监测点位布设的科学性和代表性。

（3） 采样人员严格遵照采样技术规范进行采样工作，认真填写采样记录，按规定保存、运输样品。

（4）及时了解工况情况，确保监测过程中工况负荷满足验收要求。

（5） 监测分析采用国家有关部门颁布的标准分析方法或推荐方法；监测人员经过考核合格并持有上岗证；所有监测仪器、量具均经过计量部门检定合格并在有效期内使用。

（6） 水样测定过程中按规定进行平行样测定；气样测定前校准仪器。以此对分析、测定结果进行质量控制。

（7） 监测报告严格实行三级审核制度。
7.3废气监测
7.3.1 废气监测点位、项目及频率
该项目废气监测内容见表7-2， 

表7-2   废气监测点位、项目及频率表

	类别
	断面位置
	点位编号
	监测项目
	监测频次

	有组织

废气
	前处理车间炮炙废气排气筒出口
	1#
	粉尘、

非甲烷总烃
	每天3次、连续2天，

	
	制剂车间包装废气排气筒出口
	2#
	粉尘
	

	
	制剂车间干燥废气排气筒A出口
	3#
	粉尘
	

	
	制剂车间干燥废气排气筒B出口
	4#
	粉尘
	

	
	醇沉车间水洗塔废气排气筒出口
	5#
	非甲烷总烃
	

	
	制剂车间叠丸排气筒出口
	6#
	粉尘
	

	无组织

废气
	项目北侧
	1#
	非甲烷总烃
	

	
	项目东侧
	2#
	非甲烷总烃
	

	
	项目南侧
	3#
	非甲烷总烃
	

	
	项目西侧
	4#
	非甲烷总烃
	


7.3.2 废气监测分析方法
废气监测分析方法见表7-3。
表7-3   废气监测分析方法表

	监测项目
	分析方法
	方法来源
	使用仪器
	检出限

	颗粒物及排气参数
	《固定污染物排放气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》
	GB/T16157-1996
	崂应3012H型自动烟尘（气）测试仪
	/

	非甲烷总烃
	气相色谱法
	HJ/T38-1999
	GC9790气相色谱仪
	0.02 mg/m3


7.3.3废气排放监测结果及评价

项目废气监测结果及评价见表7-4。

表7-4有组织废气监测结果及评价表

单位：风量N·d·m3/h，速率kg/h，浓度mg/m3
	断面编号
	监测日期
	监测项目
	监测结果
	均值
	标准值
	评价

	
	
	
	第1次
	第2次
	第3次
	
	
	

	前处理车间炮炙废气排气筒出口
	2016.7.22
	废气流量
	9600
	10700
	10600
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	16.3
	12.7
	15.4
	14.8
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.156
	0.136
	0.163
	0.152
	3.5
	达标

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	8.27
	7.96
	8.11
	8.11
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.079
	0.085
	0.086
	0.083
	10
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	10600
	10700
	10800
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	16.4
	12.6
	15.8
	14.9
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.174
	0.135
	0.171
	0.160
	3.5
	达标

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	8.19
	8.11
	8.22
	8.17
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.087
	0.087
	0.089
	0.088
	10
	达标

	制剂车间包装废气排气筒出口
	2016.7.22
	废气流量
	2500
	3000
	2900
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	69.5
	75.8
	62.3
	69.2
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.174
	0.227
	0.181
	0.194
	3.5
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	2900
	3000
	3100
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	66.0
	76.8
	57.5
	66.8
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.191
	0.230
	0.178
	0.200
	3.5
	达标

	制剂车间干燥废气排气筒A出口
	2016.7.22
	废气流量
	5300
	6100
	6300
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	11.1
	10.2
	10.6
	10.6
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.059
	0.062
	0.067
	0.063
	3.5
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	6000
	6200
	6200
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	11.4
	10.4
	10.2
	10.7
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.068
	0.064
	0.063
	0.065
	3.5
	达标

	制剂车间干燥废气排气筒B出口
	2016.7.22
	废气流量
	6800
	7500
	7500
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	10.0
	11.1
	12.0
	11.0
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.068
	0.083
	0.090
	0.080
	3.5
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	7500
	7600
	7500
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	10.7
	9.5
	10.2
	10.1
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.080
	0.072
	0.077
	0.076
	3.5
	达标

	醇沉车间水洗塔废气排气筒出口
	2016.7.22
	废气流量
	10800
	10900
	11000
	/
	/
	/

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	5.26
	5.13
	5.22
	5.20
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.057
	0.056
	0.057
	0.057
	10
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	10700
	10900
	11000
	/
	/
	/

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	5.07
	5.11
	5.15
	5.11
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.054
	0.056
	0.057
	0.056
	10
	达标

	制剂车间叠丸排气筒出口
	2016.7.22
	废气流量
	2800
	2800
	2900
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	10.1
	10.4
	9.6
	10.0
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.028
	0.029
	0.028
	0.028
	3.5
	达标

	
	2016.7.23
	废气流量
	2800
	2900
	2800
	/
	/
	/

	
	
	粉尘
	排放浓度
	9.5
	10.2
	10.6
	10.1
	120
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.027
	0.030
	0.030
	0.029
	3.5
	达标


      无组织废气监测结果及评价表

 单位:mg/m3
	断面编号
	监测日期
	监测项目
	监测结果
	均值
	标准值
	评价

	
	
	
	第1次
	第2次
	第3次
	
	
	

	项目北侧
	2016.7.22
	非甲烷总烃
	1.12
	1.08
	1.06
	1.09 
	4.0
	达标

	
	2016.7.23
	非甲烷总烃
	1.02
	1.05
	1.07
	1.05
	4.0
	达标

	项目东侧
	2016.7.22
	非甲 烷总烃
	1.20
	1.15
	1.18
	1.18
	4.0
	达标

	
	2016.7.23
	非甲烷总烃
	1.13
	1.09
	1.17
	1.13
	4.0
	达标

	项目南侧
	2016.7.22
	非甲烷总烃
	1.32
	1.29
	1.37
	1.33
	4.0
	达标

	
	2016.7.23
	非甲烷总烃
	1.25
	1.30
	1.22
	1.26
	4.0
	达标

	项目西侧
	2016.7.22
	非甲烷总烃
	1.42
	1.35
	1.31
	1.36
	4.0
	达标

	
	2016.7.23
	
	1.32
	1.29
	1.26
	1.29
	4.0
	达标


7.4废水监测
7.4.1废水监测点位、项目及频率
废水监测点位、项目及频率见表7-5

表7-5  废水监测内容表
	监测点名称
	编号
	监测项目
	监测频次

	污水站处理前
	1#
	pH、SS、BOD5、COD、NH3-N、色度、动植物油
	每天4次，连续2天

	污水站处理后
	2#
	pH、SS、BOD5、COD、NH3-N、色度、动植物油
	

	回用水
	3#
	pH、SS、BOD5、COD、NH3-N、色度、动植物油
	


7.4.2废水监测方法
监测分析方法见表7-6。
表7-6  废水监测方法表
	监测项目
	分析方法
	方法来源
	使用仪器
	检出限

	pH
	玻璃电极法
	GB6920-1986
	pHs-25型pH计
	/

	SS
	重量法
	GB/T11901-1989
	FA/GA系列电子天平
	/

	COD
	重铬酸盐法
	GB/T11914-1989
	50ml滴定管
	/

	BOD5
	稀释与接种法
	HJ505-2009
	/
	0.5 mg/L

	氨氮
	纳氏试剂分光光度法
	HJ535-2009
	722S可见分光光度计
	0.025 mg/L

	色度
	稀释法
	GB11903－89
	/
	/

	动植物油
	红外分光光度法
	HJ637-2012
	MH-6红外测油仪
	0.04 mg/L


7.4.3废水监测结果

污水总排放口废水监测结果及评价见表7-7。

表7-7污水站处理前废水监测结果及评价表

单位：pH无量纲，其余排放浓度为mg/L
	监测点位
	监测日期
	频次
	PH
	SS
	COD
	BOD5
	NH3-N
	色度
	动植物油

	污水站

处理前
	2016.7.22
	第1次
	4.82
	187
	4350
	2360
	4.97
	51
	10.88

	
	
	第2次
	4.71
	180
	4230
	2430
	5.06
	52
	13.73

	
	
	第3次
	4.76
	193
	4280
	2250
	4.92
	48
	15.53

	
	
	第4次
	4.85
	167
	4410
	2230
	5.00
	45
	12.73

	
	
	平均值
	4.7~4.9
	181.8
	4318
	2318
	4.99
	49
	13.22

	
	2016.7..23
	第1次
	4.93
	213
	4250
	2510
	5.11
	49
	13.21

	
	
	第2次
	4.72
	193
	4430
	2210
	5.03
	52
	13.92

	
	
	第3次
	4.85
	173
	4330
	2390
	5.08
	47
	12.19

	
	
	第4次
	4.81
	153
	4340
	2070
	4.89
	44
	11.02

	
	
	平均值
	4.7~5.0
	183
	4338
	2295
	5.03
	48
	12.59

	标准值
	6~9
	400
	1000
	300
	/
	/
	100

	评价
	达标
	达标
	超标
	超标
	达标
	达标
	达标


表7-7污水站处理后废水监测结果及评价表

单位：pH无量纲，其余排放浓度为mg/L
	监测点位
	监测日期
	频次
	PH
	SS
	COD
	BOD5
	NH3-N
	色度
	动植物油

	污水站

处理后
	2016.7.22
	第1次
	8.28
	12
	46.2
	18.0
	0.044
	10
	0.28

	
	
	第2次
	8.42
	14
	45.2
	18.3
	0.054
	10
	0.15

	
	
	第3次
	8.22
	15
	47.7
	16.8
	0.061
	9
	0.17

	
	
	第4次
	8.11
	17
	46.8
	19.1
	0.050
	8
	0.16

	
	
	平均值
	8.1~8.5
	14.5
	46.5
	18.1
	0.052
	9.3
	0.19

	
	2016.7..23
	第1次
	8.47
	15
	46.6
	16.4
	0.047
	9
	0.12

	
	
	第2次
	8.25
	16
	45.7
	15.3
	0.058
	8
	0.19

	
	
	第3次
	8.26
	13
	47.1
	14.4
	0.064
	10
	0.25

	
	
	第4次
	8.49
	17
	46.3
	14.0
	0.042
	8
	0.24

	
	
	平均值
	8.2~8.5
	15.3
	46.4
	15.0
	0.053
	8.8
	0.20

	标准值
	6~9
	400
	1000
	300
	/
	/
	100

	评价
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标

	处理效率
	/
	91.8%
	98.9%
	99.3%
	98.9%
	81.4%
	98.5%


表7-7回用水废水监测结果及评价表

单位：pH无量纲，其余排放浓度为mg/L
	监测点位
	监测日期
	频次
	PH
	SS
	COD
	BOD5
	NH3-N
	色度
	动植物油

	回用水
	2016.7.22
	第1次
	8.15
	10
	16.4
	4.3
	 1.01
	4
	0.29

	
	
	第2次
	8.18
	11
	18.7
	4.0
	1.00
	4
	0.44

	
	
	第3次
	8.08
	8
	14.4
	3.7
	0.978
	4
	0.37

	
	
	第4次
	8.22
	9
	13.2
	3.4
	0.989
	4
	0.26

	
	
	平均值
	8.0~8.3
	9.5
	15.7
	3.9
	0.992
	4
	0.34

	
	2016.7..23
	第1次
	8.08
	7
	17.8
	2.6
	1.02
	4
	0.15

	
	
	第2次
	7.93
	9
	16.3
	3.2
	0.983
	4
	0.19

	
	
	第3次
	8.17
	12
	18.6
	3.4
	0.994
	4
	0.46

	
	
	第4次
	8.23
	10
	16.8
	3.6
	1.00
	4
	0.42

	
	
	平均值
	7.9~8.3
	9.5
	17.4
	3.2
	1.00
	4
	0.30

	标准值
	6.5~8.5
	/
	60
	10
	10
	30
	/

	评价
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标
	达标


7.5厂界环境噪声监测
7.5.1厂界环境噪声监测点位、项目及频率

该项目厂界环境噪声排放监测内容见表7-8

表7-8   厂界环境噪声监测点位、项目及频率
	点位编号
	监测位置
	监测项目
	监测时间及频次

	1#
	项目厂界北侧外1m处
	厂界环境噪声
	昼夜各2次

连续2天



	2#
	项目厂界西侧外1m处
	
	

	3#
	项目厂界南侧外1m处
	
	

	4#
	项目厂界东侧外1m处
	
	


7.5.2厂界环境噪声监测方法

监测分析方法见表7-9。
表7-9  厂界环境噪声监测方法表

	项目
	分析方法
	方法来源
	使用仪器

	厂界环境噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准
	GB12348-2008
	AWA6228多功能声级计


7.5.3厂界环境噪声排放监测结果及评价

厂界环境噪声排放结果及评价见表7-10。

表7-10  厂界环境噪声排放结果及评价表
单位：dB(A)

	    时间

点位
	2016.7.22 昼间
	2016.7.22 夜间
	2016.7.23 昼间
	2016.7.23 夜间

	
	第一次
	第二次
	第一次
	第二次
	第一次
	第二次
	第一次
	第二次

	项目厂界北侧外1m处
	55
	56
	46
	47
	56
	55
	46
	47

	项目厂界西侧外1m处
	57
	58
	47
	46
	57
	57
	47
	46

	项目厂界南侧外1m处
	55
	55
	46
	47
	55
	56
	45
	45

	项目厂界东侧外1m处
	54
	55
	46
	46
	55
	55
	46
	46

	执行标准
	60
	50
	60
	50

	达标情况
	达标
	达标
	达标
	达标


7.6固体废弃物处置情况检查
生活垃圾由环卫部门清运处理；废弃包装材料、废边角料外卖物资回收公司回收；废有机溶剂、废水处理站污泥、废活性炭、废试剂容器属危险废物放置于危废暂存间，定期交由四川省中明环境治理有限公司统一收集处理。废芯片外卖。
7.7总量控制污染物排放情况
本项目纳入总量控制的指标主要为SO2、NOX、和废水中的COD和氨氮(项目环评批复中废水的总量控制指标为经园区污水处理厂处理后)。项目COD和氨氮的实际排放总量均低于环评排放总量建议值。
项目COD排放总量为46.5mg/L×268500m3/a=12.5t/a；

项目氨氮排放总量为0.053mg/L×268500m3/a =0.014t/a。

总量控制污染物建议指标与实际排放量对照情况详见表7-11。
表7-11   总量控制污染物排放情况表

	类别
	项目
	环评建议指标
	批复建议指标
	本项目排放总量（厂区排口）

	
	
	厂区排口
	园区污水厂排口
	厂区排口
	园区污水厂排口
	

	废水
	COD
	20.8 t/a 
	11.2 t/a
	/
	11.2 t/a
	12.5t/a

	
	NH3-N
	0.22 t/a 
	0.22 t/a 
	/
	0.22 t/a 
	0.014t/a

	废气
	SO2
	0.11 t/a 
	0.11 t/a 
	/

	
	NOX
	0.09 t/a 
	0.09 t/a 
	/

	注：本项目供热蒸汽由外购置，锅炉不投入使用


由表7-12 可以看出，本项目COD、NH3-N的排放量均低于环评建议值

7.8项目周边公众意见调查
为了解成都地奥集团天府药业股份有限公司地榆升白片、回升口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目所在区域范围内公众对该项目的态度，根据《建设项目环境保护管理条例》第十五条之规定，于2016 年7月22、23 日对该项目所在区域进行了公众参与调查工作，调查以问卷统计形式进行，共发放问卷50 份，收回50 份，回收率100%，公众意见调查参与人名单见表7-13，调查结果见表7-14。
表7-14  公众意见调查统计表
	调查内容
	调查结果

	
	选项
	人数
	比例%

	你对本项目建设的态度
	支持
	50
	100

	
	反对
	0
	0

	您对该项目环保工作的态度
	满意
	50
	100

	
	不满意
	0
	0

	本项目对您生活、工作、学习、娱乐的影响
	有积极影响
	6
	12

	
	有不良影响
	2
	4

	
	无影响
	42
	84

	本项目生产过程中有无对你产生环境影响
	有影响
	0
	0

	
	有影响，但业主采取了相应措施
	5
	10

	
	无影响
	45
	90

	你对本项目在环保工作方面的意见和建议
	一人提出建议：多用多建


8环境管理检查
8.1环保审批手续及“三同时”执行情况检查
项目建设过程中，执行了环境影响评价法和“三同时”制度，环保审批手续完备。本项目总投资21000万元，其中环保资金投入900万元，占项目总投资4.29%。截止目前已实际完成环保资金投入900万元，完成环评投资的100%。
8.2 环保治理设施的完成、运行、维护情况检查
各项环保设施设备基本按照环评要求建设，建有2座污水处理站，1个废水总排口，1套废水在线监测仪，5套废气净化系统等环保设施。目前各环保设施运行正常，环保设施的保养、维护由专业人员负责。
8.3 环境保护档案管理情况检查

项目环境保护档案均有人事行政部档案管理员管理，项目各项环保档案齐全。
8.4 环境保护管理机构和制度的建立和执行情况检查

成都地奥集团天府药业股份有限公司设备科负责项目环保工作，设置有专职环保管理人员。同时制定了《环保管理制度》、《废水、废气、噪声达标管理办法》、《环境管理考核办法》、《环境保护管理办法》、《突发环境事件应急预案》、等环保管理制度。
8.5风险事故防范与应急措施落实情况及应急预案检查
8.5.1风险防范措施要求与落实情况
成都地奥集团天府药业股份有限公司制定了环境事件应急预案。

项目采取的风险防范措施：

（1） 合理布置平面布局，有应急救援设施及救援通道、应急疏散；道路满足消防和运输要求；

（2） 厂房设计中严格遵照厂房防火间距、规范电气、满足地震烈度设防、对易燃生产场所设有火灾自动报警装置、车间内设有紧急救护用品用具和医疗设施。

（3） 企业建立安全监控系统、厂区内设置火灾自动报警及消防联动系统、储罐区设置可燃气体检测器、在排污口设置在线检测仪；

（4） 建立完善的环境保护管理机构，组织落实、监督本企业的环境保护工作，在易燃、可燃物品储存和使用场所严禁吸烟、禁火；

（5） 乙醇储罐上方设自动喷淋装置，建立防爆检测和泄漏报警系统，作业人员穿戴抗静电工作服和具有导电性能的工作鞋；

（6） 物料输送管线要定期试压捡漏、污水处理设施及事故应急收集池进行防腐、防渗；

8.6卫生防护距离内环境敏感点检查

项目设有化学品库外100米卫生防护距离，经现场检查，目前卫生防护距离内无环境敏感点。
8.7厂区绿化及排污口规范化整治检查
项目在厂区空地、车间四周和厂界进行了绿化，种植了花草树木。项目废气排口和废水总排口规范建设，废水总排口安装有流量计和在线监测仪。
8.8环评批复要求落实情况检查
环评批复落实情况对照见表8-1。

表8-1  环评批复要求及落实情况对照表

	环评批复
	落实情况

	严格按“报告书”要求落实各项环保设施的建设，加强环保设施的日常管理和维护，确保环保设施正常运转及各类污染物稳定达标排放，杜绝事故排放
	已落实。成立设备科，负责项目环保工作，由专业人员负责各环保设施运行正常，环保设施的保养、维护。

	落实“报告书”提出的废气治理措施，确保大气污染物达标排放。前处理车间药材粉碎、筛选等工序产生的粉尘由集气罩收集后经布袋除尘器（要求除尘效率≥99%）处理后由15m排气筒达标排放；胶囊剂、颗粒剂、片剂、丸剂等生产过程中称量、干燥、粉碎、筛分、总混、填充、抛光、捡选等工序产生的粉尘经布袋除尘器（要求除尘效率≥99%）处理后由15m排气筒达标排放；中药材炮炙过程中产生的废气经“水洗+活性炭吸附”处理后由15m排气筒达标排放；醇提、醇沉、渗漉工艺真空减压浓缩产生的乙醇废气、乙醇回收装置产生的不凝气经洗涤塔水洗处理后由15m排气筒达标排放；燃气锅炉烟气由15m排气筒达标排放；按照报告书要求在前处理车间、提取车间、醇沉车间、综合制剂车间、乙醇储罐区、污水处理站边界外分别设置50m、50m、50m、50m、50m、100m卫生防护距离，控制无组织排放废气对周围环境的不利影响，卫生防护距离内不得建设医院、学校、住宅等敏感设施。
	已落实。前处理车间产生的炮炙废气由集气罩收集后经布袋除尘器处理后由15m排气筒排放；片剂、丸剂等生产过程中称量、干燥、粉碎、筛分、总混、填充、抛光、捡选等工序产生的粉尘经布袋除尘器处理后由15m排气筒达标排放；中药材炮炙过程中产生的废气经“回转反吹除尘+活性炭吸附”处理后由15m排气筒排放；醇提、醇沉、渗漉工艺真空减压浓缩产生的乙醇废气、乙醇回收装置产生的不凝气经洗涤塔水洗处理后由15m排气筒排放；卫生防护距离内未建设医院、学校、住宅等敏感设施。

	落实废水处理措施，完善各类废水分类收集管网建设。蒸汽冷凝水部分用于空调系统和循环水系统补水，剩余部分用于提取罐第一次清洗水；循环水系统排水回用于废气洗涤和设备清洗，不外排；洗药废水经沉淀处理后，与丹皮酚提取过滤产生的滤液、真空浓缩真空泵排污水、除渣系统渣液、水环真空泵废水、水洗塔废水、乙醇回收装置蒸馏釜底液、质检废水、厂区生活污水、经隔油处理后的食堂废水等均进入厂区污水处理站，采用“UASB+水解酸化+SBR”工艺处理达《污水综合排放标准》（GB8978-96）三级标准后，经市政污水管网进入园区污水处理厂处理（拟于2013年底建成投入运行）达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入州河；制剂废水采用“沉淀+BAF+消毒”工艺处理后达《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）中冷却用水标准回用于冷却塔循环冷却水系统补水。

规范厂区污水处理站的建设及运行管理，按报告书要求设置足够容积的应急事故池，防止事故排放造成污染。对生产车间、乙醇储罐区、污水处理站、危险品库、事故应急池采取重点防渗，车间洁净区地面采用混凝土+2mm厚的PVC塑料卷材面层，车间非洁净区地面、乙醇储罐区和危险品库、污水处理站、事故应急池采取防渗混凝土+2mm厚非金属耐磨加固化剂材料进行防渗处理（防渗系数≤10-10cm/s），防止地下水污染。
	已落实。蒸汽冷凝水部分用于空调系统和循环水系统补水，剩余部分用于提取罐第一次清洗水；循环水系统排水回用于废气洗涤和设备清洗，不外排；洗药废水经沉淀处理后，与丹皮酚提取过滤产生的滤液、真空浓缩真空泵排污水、除渣系统渣液、水环真空泵废水、水洗塔废水、乙醇回收装置蒸馏釜底液、质检废水、厂区生活污水、经隔油处理后的食堂废水等均进入厂区污水处理站，采用“UASB+水解酸化+SBR”工艺处理后，经市政污水管网进入园区污水处理厂处理。

设置400m3的应急事故池，防止事故排放造成污染。对生产车间、乙醇储罐区、污水处理站、危险品库、事故应急池采取重点防渗，基本上做到防渗，完成了相应的防渗措施。

	固体废物应严格按照“报告书”中的处置措施落实去向。醇提药渣、制剂工序除尘器收尘灰、不合格药品、质检废液属危险废物，送有相关处理资质的单位处置；废包装材料由废品收购站回收；废活性炭、废滤芯由原生产厂家回收处理；废纤维膜和废滤纸、前处理工序除尘器收尘灰、水提药渣和废中药材、洗药废水沉淀污泥、污水处理站污泥、厂区生活垃圾送通川区复兴垃圾填埋场处置。

严格按照《危险废物污染防治技术政策》要求，加强危险废物的收集、暂存、转运、处置及综合利用过程的管理，实行危险废物转移联单制度，防止产生二次污染，确保环境安全。
	已落实。废包装材料由废品收购站回收；废滤芯由原生产厂家回收处理；废活性炭、醇提药渣、制剂工序除尘器收尘灰、不合格药品、质检废液属危险废物，送有相关处理资质的单位处置；固废交由达州市通川区志成垃圾清运有限公司处理；

	项目噪声源主要为空调机组、冷冻机组、水泵、空压机、 粉碎机、冷却塔、风机等设备，应尽量选用低噪声设备，采用隔声、减振、消声等降噪措施，确保厂界噪声达标排放。
	已落实。通过选用低噪声设备，合理布局、厂房隔声，减震、消声等措施减少噪声排放。

	落实报告书提出的风险防范措施。在乙醇储存区设置泄漏报警装置、喷淋系统、围堰等，同时在厂区设置400m3事故应急池，确保事故发生时泄漏物不外泄；加强对各项环保设施的运行及维护管理，关键设备和零部件应配备足够的备用件，确保环保设施稳定、正常运行，避免事故性排放。

按照《危险化学品安全管理条例》的有关要求，加强对危险化学品储、运及使用过程的安全管理，确保安全生产。
	已落实。按环评要求落实各项环境风险防范措施及应急预案，在乙醇储存区设置泄漏报警装置、喷淋系统、围堰等，同时在厂区设置400m3事故应急池，确保事故发生时泄漏物不外泄。

	本项目废水将依托园区污水处理厂处理，当地相关部门须加快园区污水处理厂建设进度，确保其与本项目同步投运；该园区污水处理厂未建成投运前，本项目不得投运。
	已落实。园区污水处理厂已建成成，废水经由园区污水处理厂处理。


9 结论

9.1污染物排放情况

（1）废气

验收监测期间，本项目无组织非甲烷总烃排放浓度和排气筒外排废气中颗粒物、非甲烷总烃的排放浓度和排放速率均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求。本项目为外购蒸汽，因此锅炉不投入使用。

（2）废水

验收监测期间，厂区废水总排口外排废水中SS、BOD5、COD、NH3-N、色度、动植物油的排放浓度及pH排放范围均满足《污水综合排放标准》GB8978-1996中表4三级排放标准要求；回用水中SS、BOD5、COD、NH3-N、色度、动植物油的排放浓度及pH排放范围满足《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）冷却用水标准中循环冷却水系统补水限值。
（3）噪声

验收监测期间，各厂界环境噪声监测点昼夜噪声监测值均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准的要求。

（4）固体废弃物
生活垃圾由环卫部门清运处理；废弃包装材料、废边角料外卖物资回收公司回收；废有机溶剂、废水处理站污泥、废活性炭、废试剂容器属危险废物由四川省中明环境治理有限公司统一收集处理。废芯片外卖。项目产生的固体废物都得到妥善处置。

9.2污染物总量控制
项目环评批复中的总量控制指标为经园区污水处理厂处理后，全厂区COD排放量为12.5t/a、、NH3-N排放量为0.014t/a，符合到环评中总量控制指标要求。
9.3环境管理检查
项目执行了国家有关环境保护的法律法规，环境保护审批手续齐全，履行了环境影响评价制度，项目配套的环保设施按“三同时”要求设计、施工和投入使用，运行基本正常。公司内部设有环境管理机构，建立了环境管理体系，制定了环境保护管理制度和环境事件应急预案，环评报告书及批复中提出的环保要求和措施基本落实。

9.4项目周边公众意见调查
该项目的公众意见调查表共发放50份，收回有效公众意见调查表50份。经统计被调查者均支持项目的建设。

10建议
（1）加强对环保设施的管理、维护，确保环保设施正常运行，污染物长期、稳定达标排放。

（2）认真落实各项事故应急处理措施，避免污染事故的发生。
（3）严格按照国家有关危险废物管理和处置的规定，加强对危废收集、暂存、转运的管理，确保不对周围环境造成二次污染。

附表1 
建设项目工程竣工环境保护“三同时”验收登记表

填表单位(盖章):                                     填表人(签字):                        项目经办人(签字):

	建设

项目
	项目名称
	地榆升白片、回升口服液等现代中药制剂退城进园扩能技改项目
	建设地点
	达州市农产品加工集中区

	
	建设单位
	成都地奥集团天府药业股份有限公司
	邮编
	635000
	联系电话
	0818-2382043

	
	行业类别
	制药产业
	建设性质
	□新建  ■改扩建  □技术改造
	建设项目开工日期
	/
	投入试运行日期
	2015.09

	
	设计生产能力
	年产口服液7600万支；年产片剂8亿支；年产丸剂550吨
	实际生产能力
	年产口服液7600万支；年产片剂8亿支；年产丸剂550吨

	
	投资总概算(万元)
	15800
	环保投资总概算(万元)
	545
	所占比例%
	3.5
	环保设施设计单位
	

	
	实际总投资(万元)
	21000
	实际环保投资(万元)
	900
	所占比例%
	4.29
	环保设施施工单位
	

	
	环评审批部门
	四川省环境保护厅
	批准文号
	川环审批[2014]66号
	批准日期
	2014.2.8
	环评单位
	中国科学院成都分院

	
	初步设计审批部门
	
	批准文号
	
	批准日期
	
	环保设施监测单位
	四川洁承环境科技有限公司

	
	环保验收审批部门
	
	批准文号
	
	批准日期
	
	
	

	
	废水治理(万元)
	500
	废气治理(万元)
	305
	噪声治理(万元)
	15
	固废治理(万元)
	15
	绿化及生态(万元)
	/
	其它(万元)
	65

	
	新增废水处理设施能力
	/
	新增废气处理设施能力
	/
	年平均工作时
	7200h

	污染物排放达标与总量控制

(工业建设项目详填)
	污染物
	原有排放量(1)
	本期工程实际排放浓度(2)
	本期工程允许排放浓度(3)
	本期工程产生量(4)
	本期工程自身削减量(5)
	本期工程实际排放量(6)
	本期工程核定排放量(7)
	本期工程

“以新带老”削减量(8)
	全厂实际排放总量(9)
	区域平衡替代削减量(11)
	排放增减量(12)

	
	废水
	/
	/
	/
	/
	/
	26.85
	/
	/
	26.85
	/
	/

	
	化学需氧量
	/
	46.5
	1000
	/
	/
	12.5
	/
	/
	12.5
	/
	+12.5

	
	氨氮
	/
	0.053
	/
	/
	/
	0.014
	/
	/
	0.014
	/
	+0.014

	
	废气
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	二氧化硫
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	烟尘
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	粉尘
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	非甲烷总烃
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


注:1、排放增减量：（+）表示增加，（-）表示减少。2、（12）=（6）-（8）-（11），（9）=（4）-（5）-（8）-（11）+（1）。3、计量单位：废水排放量——万吨／年；

废水排放量——万标立方米／年；工业固体废物排放量——万吨／年；水污染物排放浓度——毫克／升；大气污染物排放浓度——毫克／立方米；水污染物排放量——吨／年；大气污染物排放量——吨／年

[image: image9.png]HRYEE ¥
g @

LD
t ﬁmu«.
BeE

moE

/mmnc my

o o

R mge é%
. B sl T

B

WES
7





批图1项目地理位置图
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附图2总平面布置图
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附图3  监测点位图
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附图4  项目外环境关系图
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附件3




























































